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视图 A

技术要求：

1、组装前严格检查并清除零件加工时残留的锐角、毛刺和异物，保证密封件装入时不被擦伤；
2、装配过程中零件不允许磕、碰、划伤和锈蚀；
3、螺栓和螺母紧固时，严禁打击或使用不合适的旋具和扳手，紧固后螺钉槽、螺母和螺钉、螺栓头部不得损坏。

修订 区  域 变 更 内 容 年 月 日

序
号 图       号 名   称 数量 材   料 重量 备 注

1 GB-T 70.2-2000 M3X6 内六角平圆头螺钉 4 AISI 304 0.55 GB

2 GB-T 819.1-2000 M2.5X5 十字槽沉头螺钉 8 AISI 304 0.26 GB

3 GB-T 819.1-2000 M3X6 十字槽沉头螺钉 4 AISI 304 0.44 GB

4 DIN35mm 活动卡扣 2 组件 0.01 HB

5 铜隔离柱M3-11+6 铜隔离柱 4 黄铜 0.002 HB

6 铜隔离柱M3-8+6 铜隔离柱 6 黄铜 0.001 HB

7 导光柱Φ2.8x17.9 导光柱 4 光学级亚克力 0.000 HB

8 NS100_MUPS-403.g1 支撑板 1 AISI 304 0.011 钣金件

9 NS100_MUPS-401 主题机箱 1 AISI 304 0.363 钣金件

10 NS100_MUPS-402 底板 1 AISI 304 0.130 钣金件

11 GFD-02.01-3 导电片 2 AISI 304 0.002 钣金件

12 RJ45 双端带锁 2
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