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视图 A

技术要求：

1、组装前严格检查并清除零件加工时残留的锐角、毛刺和异物，保证密封件装入时不被擦伤；
2、装配过程中零件不允许磕、碰、划伤和锈蚀；
3、螺栓和螺母紧固时，严禁打击或使用不合适的旋具和扳手，紧固后螺钉槽、螺母和螺钉、螺栓头部不得损坏。
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